1. EINFUNIUNG .o 2

1.1 WaAS it LP-BETONSTAHL 2.1 .eiiiiiiiiiiiei e 2

1.2 Teilgebiete und Leistungsmerkmale von LP-BETONSTAHL ...........ccccvvvvviiininnn, 4

2. Systemanforderungen LP-BETONSTAHL (Novell-Server) ............. 9
3. Systernanforderungen fur LP-BETONSTAHL (NT-Server) ............ 13
3.1 Programm- und MeNUSTIUKIUN ........vvvvii e 17

4. Vorstellung der Teilgebiete von LP-BETONSTAHL..............cc.ue, 18
4.1 ProjektbearDeitUNg . ...vvvvei i 18

4.1.1 Projekiverwalfung..........ccoooiiiiiiii 20

4.1.2 VEIEOEN ... 22

4.1.3 PIONVEIWARUNG .o 26

4.1.4 PIANUDETSICNT ..o 27

4.1.5 ProjektarUCK ...vvvviiiiiiii 28

4.2 KIeiN-HONAE ... . 29

4.3 LAQEIVEIWARUNG ....iiiiiiiiii et 30

A4 BINKOUT o 30

4.5 STAaMMAATENVEIWAUNG . ...t 31

4.5.1 Kunden- und Lieferantenstamm ..., 31

4.5.2 BIEQEefOMIEN.. ..o 32

4.5.3 Preislisten ... 33

4.5.4 ZONIUNGSAMEN ..ot 35

4.5.5 Verreter-Stamm 35

TNV 1 (=) 0 ] @10 (] 8 1] [ 35

4.7 SYStEMPIOGIAMIME 1iiiiiiiiiiie ettt 39

4.8 STATSTK ... 42
EinfUhrung Seite 1

Version: 30. Mdarz 2001



LP-BETONSTAHL
aufomatisiert aufwendige Eingaben, erspart damit viel Zeit und
unterstutzt Sie bei der Planung und Steuerung
der Arbeitsablaufe in lhrer Biegerei

1. EinfGhrung

Alle Beschreibungen zum Softwarepaket LP-BETONSTAHL beziehen sich auf die Version
2.0. Technische Anderungen vorbehalten.

1.1  Was ist LP-BETONSTAHL ?

LP-BETONSTAHL ist ein Programm zur Planung, Steuerung und Kontrolle der Arbeitsablau-
fe in Eisenbiegereien.

Durch die Mehrplatzfahigkeit von LP-BETONSTAHL ist ein Zugriff auf den aktuellen Daten-
pbestand von allen Abteilungen aus moglich, und es konnen bei Planabweichungen
sofort SteuerungsmaBnahmen vorgenommen werden.

LP-BETONSTAHL ist fur Projekte aller GroRen konzipiert und entwickelt worden. Die um-
fangreiche Statistik erlaubt Ihnen einen stéindigen Uberblick Uber laufende und abge-
schlossene Projekte, so daB sich zeitaufwendige und kostenintensive Auswerfungen
erlbrigen.

Durch den modularen Aufibbau konnen optional Zusatzprogramme und spezielle Unter-
nehmensanpassungen schnell und kostengunstig realisiert werden.

Einen speziellen Service bieten wir durch unseren Fernsupport per Modem (siehe Ab-
bildung 1). Bei Fragen und Problemen zur Bedienung von LP-BETONSTAHL stehen wir
Ihnen auf diesem Wege schnell und kostengunstig zur Verfugung.

Wir haben Ihr Bild auf unserem Bildschirm und fuhren mit unserer Tastatur lhre Tastfa-
fur.
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Die nun folgende kurze Einfuhrung in LP-BETONSTAHL kann nicht alle Funktionen dieses
Programms auffuhren. Wir sind daher gerne bereit, Innen in einer ausfuhrlichen, unver-
bindlichen und kostenlosen Vorfuhrung in Ihrem oder unserem Haus die Leistungsfahig-
keit und Bedienerfreundlichkeit von LP-BETONSTAHL unter Beweis zu stellen.

1.2 Teilgebiete und Leistungsmerkmale von LP-BETONSTAHL

Highlights
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Voll netzwerkfahig unter Novell NetWare386 V3.11 oder hoher sowie NT 4.0
Datenkonsistenz durch Transaktionsverwaltung

SQL-Datenbank

Schnelle Einarbeitungszeit

Komfortable Druckersteuerung

Die Programmabldufe in LP-BETONSTAHL bilden die Geschdftsverlaufe in einer
Eisenbiegerei ab

Die BenutzerfUhrung ist deutschsprachig

Die redundanzfreie Datenspeicherung in Form einer SQL-Datenbank ermoglicht
eine maximale Ausnufzung der vorhandenen Plattenressourcen

Mit Hilfe einer ODBC-Schnitftstelle sind Sie in der Lage, auf die Datenlbank von LP-
BETONSTAHL zuzugreifen und deren Daten unter Windows z.B. mit Winword oder
Excel weiter zu verarbeiten. Somit konnen Sie auf einfache Art und Weise Serien-
briefe, Statistiken etc. individuell erstellen

Durch die moderne Picklistenverwaltung erhalten Sie immer einen genauen U-
berblick Uber alle Daten

Die Moglichkeit des Matchcodes erlaubt die Suche nach einzelnen Wortfetzen,
z. B. "oau" fur "Neubau". Es ist somit moglich, sich individuell Picklisten nach be-
stimmten Suchkriterien zusammenzustellen

Vollautomatische Berechnung aller Abzugsmale

Grafische Ausgabe der Mattenoptimierung

Das Staffeln wird in wenigen Sekunden erledigt

Die Eingabefelder sind voll editierbar, d. h. es mussen nur die tatsachlichen Ein-
gabefehler und nicht die ganze Eingabezeile berichtigt werden

Zwischen den Eingabefeldern einer Bildschirmmaske kann mit den Cursortasten
oder der Maus beliebig gewandert werden

Kontext-sensitives Hilfesystem

Auf Wunsch realisieren wir kundenspezifische Erweiterungen

Ubersichtliche Menustruktur (siehe Abbildung 2) mit maximal acht Menlpunkten
je Menu, damit die MenUpunkte visuell gut aufgenommen werden kdnnen
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Fernsupport

O Jede Eingabe des Benutzers erscheint auch bei uns auf dem Monitor. Dadurch
sind wir in der Lage, Ihnen bei allen Fragen zu LP-BETONSTAHL Rede und Anwort
zu stehen

O Keine Wartezeit bis zum Eintreffen des Kundendienstes

0 Schnelle Reaktionszeit

a Fermbedienung jedes Arbeitsplatzes uber Modem von unserem Haus aus

O Fehlerdiagnose und Fehlerbehebung

O Datenbankpflege

a Updateservice

Projekfbearbeitung

0 Pldne konnen unkompliziert berechnet und kopiert werden (auch mit Multiplika-
tionsfaktor)

a Schnelle Erstellung von Stahllisten durch die Eingabe von Staffelldngen

a Ausdruck von Stahl-, Matten- und Zubehorlisten

a Etikettendruck fur Stahl, Matten und Zubehor

a Erstellen und Ausdrucken von Projekilisten

a Projektbestande konnen mit und ohne Preisliste erstellt und ausgedruckt werden

a Lieferscheindruck (mehrere Plane auf einem Lieferschein)

a Drucken von Stanl-, Matten- und Zubehorrechnung. Die Stahlrechnung bildet
sich aus dem Grundpreis in DM pro Tonne und frei definierbaren Dimensions-
aufpreisen in DM pro Tonne, frei definierbaren Biegeformzuschlagen in DM pro
Tonne, Stick oder Meter. Auch Uberléngenzuschidge in DM pro Tonne kdnnen in
die Rechnung mit einflieBen. Die Mattenabrechnung kann sich, frei wahloar,
enfweder auf ganze Matten oder auf das effektive Gewicht der Matten bezie-
hen. Sie errechnet sich aus dem Grundpreis in DM pro Tonne, dem Sortenauf-
preis in DM pro Tonne oder dem StlUckpreis abzuglich eines Rabatts, dem
Schneidepreis in DM pro Tonne, dem Langsschneidepreis in DM pro Tonne sowie
einem abstufbaren Biegepreis in DM pro Tonne oder Stuck. Die Zubehorrech-
nung bildet sich aus den Artikelpreisen abzuglich der Rabatte

a Alle Rechnungen konnen frei definierbar entweder einzeln oder in beliebigen
Kombinationen zusammengefuhrt und gedruckt werden

a Positionszuschldge werden pro Projekt definiert

a Frachtzuschlage konnen in Abhangigkeit vom Stahl- und Mattengewicht oder
pauschal erfal®t werden

a Eine beliebige Anzahl unbearbeiteter Matten kann automatisch als bearbeitete

Matten abgerechnet werden
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Erfassen des Krangewichts

Erfassen der Auftragsgewichte (dient der automatischen Uberwachung)

Erfassen der Verlegepreise (auch in Abhangigkeit vom Stahldurchmesser)
Komplette Verlegeabrechnung (kumuliert)

PlanUbersicht nach den Kriterien "Zu produzierende Plane", "Zu liefernde Plane",
"Zu fakturierende Plane", "Gelieferte Plane", "Fakiurierte Plane" und "Alle Plane".
PlanUbersicht mit Gewichtsangaben (Stahl, Matten, Abstandshalter) und Liefer-
termin. Die Planauswahl erfolgt entweder Uber die Projektnummer oder uber ei-
nen Zeitraum

Pldne konnen gesperrt werden

Uberwachung der Index-Plane

Mattenoptimierung zur Minimierung der Verschnitftmenge

Erstellen von Streckenlisten

Erstellen von Rechnungen fUr Waren und Dienstleistungen aller Art
Gutschriffenverwaltung

Planverwaltung mit Ubersicht Uber Pléne, von denen Listen, Etiketten, Liefer-
scheine, Rechnungen oder Verlegerechnungen bereits gedruckt sind und deren
Lagerbuchung schon durchgeflhrt wurde. Die Auswertung erfolgt fur ein Projekt,
fUr alle Projekte oder abhangig bzw. unabhdngig von der Etfikettenfaroe
Projektausgaben uber Preisbindungen, Projekte mit fehlenden Gewichten, Pro-
jekte sorfiert nach Gewichten, Projektgewichtsvergleiche, alle uberlieferten Pro-
jekte, alle unterlieferten Projekte

Schicht-Auswahl zur Ermittlung der zugeteilten Tonnage einer Schicht
Speditionsliste

Ruckerfassung der Positionen

Statistische Auswertungen der ruckerfalBten Positionen

Klein-Handel

Deckt Kleinkundenauftradge und Stahlhandelsfunktionen ab

Kunden, die in unregelmdaBigen Abstdnden kleinere Mengen abnehmen, kon-
nen somit aus der Projektverwaltung ausgeklammert werden

In sich geschlossenes Menu, d. h. es sind alle Menupunkte enthalten, die zur
Auftragsabwicklung noétig sind

Klrzere Eingabezeiten
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Lagerverwaltung

a Differenzierung nach Artikeln, Artikelgruppen und Warengruppen

a Einem Artikel k&nnen verschiedene Mengeneinheiten und die dementspre-
chenden Preise zugeordnet werden (z. B. StUck/To/KG) incl. Umrechnungsfakto-
ren

a Alle Mattentypen (auch neue Mattentypen) kbnnen vom Benutzer definiert wer-
den

a Jedem Artikel kdnnen mehrere Verkaufpreise zugeordnet werden

a Artikel kdnnen gesperrt werden

a Lagerabgdnge werden nach Abgang fur die Produktion gebucht

a Automatische Lagerwertrechnung mit durchschnittichem Einkaufspreis

a Komfortable Lagerverwaltungsmasken

a Berechnung der reservierten Menge (wenn Pldne bereits eingegelben wurden,
aber noch nicht produziert sind)

Einkauf

a Positionen die bestellt werden sollen, werden einfach uber Match-Code im Lao-
ger ausgewanlt und in die Bestellung Ubernommen

a Automatische Buchung einer Bestellung als Lagerzugang (Teilbuchungen mog-
lich)

a Der Benutzer kann mit einem Rabatt bestellen, welcher auf den Listenpreis zu-
greift

a Bestellwesen mit komfortablen Eingabemasken

a Genaue Ubersicht Uber bereifs gelieferte Bestellungen bzw. teilgelieferte Bestel-
lungen

a Genaue Ubersicht Uber noch offene Bestellungen

a Differenzierung nach Lager/Strecke/Zukauf

a Bestellungen konnen natlrlich auch ausgedruckt werden

Stammdatenverwaltung

a Verwalten und Ausdrucken von Kunden, Lieferanten, Biegeformen, Preislisten
und Zahlungsarten

a Grafische Eingabe der Biegeformen

a Selbstdefinierbare Schwierigkeitsgrade der Biegeformen

Einfahrung Seite 7
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a Im Maschinenstamm kann angegelben werden, welcher Stahl (Stabstanl Typ |
oder Typ IV, Ringstahl warmgewalzt oder kaltgewalzt) auf welcher Maschine be-
arbeitet wird

Statistik

a Einzelauswertung von Stanhl, Matten und Zubehor

a Die Auswahl erfolgt wahlweise nach Projekt, Kunde oder Gesamt (alle Kunden,
Projekte, die im System gespeichert sind) Uber einen Erfassungs-, Liefer- oder
Fakturierungszeitraum

a Die statistischen Auswerfungen konnen zusatzlich nach den Geschdftsarten La-
ger/Strecke/Zukauf selektiert werden. Diese konnen auch miteinander verknupft
werden

a Ausgabe des Umsatzes

a Ausgabe des Roherloses

a Ausgalbe der Einzel- oder Gesamtstatistik auf dem Drucker

a In der Stahlstatistik werden folgende Angaben gemacht:

Gesamitstahlgewicht, Stahlgewicht nach Durchmesser sortiert, Gesamtgewicht
getfrennt nach verkauft und produziert sowie prozentuale Differenzen und Um-
satze

a In der Mattenstatistik werden Angaben uUber Mattenanzahl je Typ, Anzahl und
Gewicht der Lagermatten sowie Uber die Anzahl und das Gewicht der bearbei-
teten Maften gemacht. AuBerdem wird das Gesamtgewicht und die Stuckzahl
der Lagermatten und der bearbeiteten Matten sowie der Umsatz der Lagermat-
fen angegeben

a Eine Warengruppenstatistik informiert uber alle Zubehorverkdufe

a Ausgabe einer Rechnungsliste

a Ausgalbe einer Vertreter-Statistik

a Ausgabe einer Vertreter-Monatsubersicht

Systemparameter

a Angaben uber Firmenname, Umsatzsteuersatz, Definition der Texte fur die
Schwierigkeitsgrade der Biegeformen

a Eingabe eines Werbetextes moglich

a Festlegen der Druckerschnittstellen fur Listen- und Efikettendrucker, Definieren
des Printservers und der Druckernummern fUr Listen- und Etikettendrucker im No-
vell-Netz

a Festlegen der Daten fUr die Finanzbuchhaltung
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Systemprogramme

a Auswahl der Etikettenfarbe und des Etikettendruckers, wobei der Etikettenfarb-
wechsel am Drucker nicht je Plan vorzunehmen ist, sondern alle gestarteten Eti-
kettendruckauftrage (fur unterschiedliche Plane) zwischengespeichert und nach
der Farbe sortiert am Drucker ausgegeben werden, so dal der Etikeftenfarb-
wechsel minimiert wird

Etikettenliste zur Konfrolle der Druckreinenfolge der Etikettenfarben

Starten der Ubertragung der Finanzbuchhaltungsdaten

Durchfuhren eines Datenbankchecks

Ubergabe zu Fremdsystem-Schnittstellen

0O0O0Do

2. Systemanforderungen LP-BETONSTAHL (Novell-Server)

Stand 01.01.2001
Fileserver Novell

Mindestanforderung

e Pentium 200 MHz, 64 MB Hauptspeicher (davon 20 MB noch frei)

e NOVELL Netware v3.20 oder hoher ( Patches laut Minimum Patch List von Novell)

e Scalable SQL v3.01 oder hoher (Hinweis: Diese Datenbank gehort nicht zum Liefer-
umfang der Biegerei-Software!)

Empfehlung

Pentium, Il 800 MHz, 256 MB Hauptspeicher (davon 36 MB noch frei)

PCI-Bus

Adaptec AHA-2940UW PCI-Wide-SCSl-Interface

Festplatte ca. 30 GB, mit Ultra-Wide SCSI-Interface

PCI-Netzwerkkarte 100 MBit-System

Streamer 4 GB, mit Komprimierung 8 GB, SCSI-Interface

CD-ROM-Laufwerk, SCSI, 32-fach Speed oder schneller

NOVELL Netware v4.2 oder hoher (Patches laut Minimum Patch List von Novell)
Scalable SQL v3.01 oder hoher (Hinweis: Diese Datenbank gehort nicht zum Liefer-
umfang der Biegerei-Software!)

e Arcserve v6.6 oder hoher fur Datensicherung

Systemanforderungen LP-BETONSTAHL (Novell-Server) Seite 9
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Solite als Netzwerkbetriebssystem Novell 4.x oder hoher zum Einsatz kommen mussen
sich alle relevanten Novell-Objekte im selben Kontext befinden. Weiterhin darf keine
Aufgliederung in organisatorische Einheiten erfolgen (alle Novell-Objekte Bindery kom-
patibel).

Arbeitsplatze Biegesoftware

Mindestanforderung

Windows 95/98

Pentium 200 MHz, 32 MB Hauptspeicher

3.5" Zoll Diskettenlaufwerk

VGA-Karte und VGA-Faromonitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmnodus in
MS-DOS achten)

Maus

550 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung Uber Novell Netware Client ( Version 2.5 oder hoher) und ent-
sprechende Datenbank Clients

Windows NT 4.0 Workstation

Pentium 200 MHz, 64 MB Hauptspeicher

3,5" Zoll Diskettenlaufwerk

VGA-Karte und VGA-Faromonitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmnodus in
MS-DOS achten)

Maus

550 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung uber Novell Client 4.50 (oder hoher)

Novell 4.2 oder hdher als Server-Betriebssystem

Systemanforderungen LP-BETONSTAHL (Novell-Server) Seite 10
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Empfehlung

Windows 95/98

Pentium Il 800 MHz, 128 MB Hauptspeicher

3.5" Zoll Diskettenlaufwerk

PCI-Bus

VGA-Karte und 15"-Multiscan-Monitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmodus
in MS-DOS achten)

PCI-Netzwerkkarte 100 MBit-System

Microsoft Maus

550 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung Uber Novell Netware Client ( Version 3.1 oder hoher) und ent-
sprechende Datenbank Clients

Windows NT 4.0

Pentium Il 800 MHz, 128 MB Hauptspeicher

3,5" Zoll Diskettenlaufwerk

PCI-Bus

VGA-Karte und 15"-Multiscan-Monitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmnodus
in MS-DOS achten)

PCI-Netzwerkkarte 100 MBit-System

Microsoft Maus

550 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung uber Novell Client 4.6 (oder hoher)

Novell 4.2 oder hdher als Server-Betriebssystem

Drucker

Mindestanforderung

2 StUck EPSON LQ 870 oder kompatibel
im Netzwerk verfugbar (z. B. am Fileserver, Printserver, Remoteprinter)

Empfehlung

3 Stick EPSON LQ 870
im Netzwerk verfugar (z. B. am Fileserver, Printserver, kein Remoteprinter)
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Fernsupport

Mindestanforderung

e Modem min. 28.800 kBit/s Ubertragunsrate
e AnschluB an einem Arbeitsplatz
o Software: PC-Anywhere 9.2.0 far DOS, Windows 3x, Windows 95/98, Windows NT 4.0

Empfehlung

e ISDN-Router AVM MPR3.0 + AVM B1 ISDN-Karte oder
e Modem 56 kBit/s Ubertragunsrate + PC-Anywhere 9.2 oder
¢ ISDN-Karte mit CAPI 2.0 + PC-Anywhere 32 9.2

Unterbrechungsfreie Stromversorgung

Empfehlung

¢ Online-Betrieb

e 1000 VA

¢ Managementsoftware fur NOVELL

e Verwendung fur Fileserver, Maschinensteuerungs-PC

Alternativ

¢ Online-Betrieb

e 2000 VA

¢ Managementsoftware fur NOVELL

e Verwendung fur Fileserver, Maschinensteuerungs-PC, Drucker, Netzwerkkomponen-
fen

Netzwerktopologie

Mindestanforderung
e 10 MBit-System

Empfehlung

e 100 MBit-System

e Falls 10 MBit-Ethemet verwendet wird, solite die Verkabelung mit Twisted-Pair-Kabel
durchgefuhrt werden

Bei Neubeschaffung oder Aufristung sollte die empfohlene Hardware als Grundlage
verwendet werden.
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Werden auf den Computern weitere Softwareprodukte verwendet, so sind entspre-
chend deren Angaben Erweiterungen einzuplanen.

Netzwerkprotokolle

Mindestanforderung
¢ |PX/SPX Protokoll

Sollten Sie noch Fragen haben, dann setzen Sie sich am besten vor der Anschaffung
oder Erweiterung mit uns in Verbindung.

3. Systemanforderungen fur LP-BETONSTAHL (NT-Server)

Stand 01.01.2001

Fileserver NT

Mindestanforderung

e Pentium Il 400 MHz, 128 MB Hauptspeicher

e NT Server V. 4.0 ( Aktuelle Service Packs beachten)

e Pervasive SQL V. 7.0 fur NT (Hinweis: Diese Datenbbank gehort nicht zum Lieferumfang
der Biegerei-Softwarel)

o Netzwerkprotokoll IPX/SPX far Datenbankzugriff

Empfehlung

Pentfium, Il 800 MHz, 256 MB Hauptspeicher

PCI-Bus

Adaptec AHA-2940UW PCI-Wide-SCSl-Interface
Festplatte ca. 30 GB, mit Ultra-Wide SCSI-Interface
PCI-Netzwerkkarte 100 MBit-System

Streamer 8 GB, mit Komprimierung 16 GB, SCSI-Interface
CD-ROM-Laufwerk, SCSI, 32-fach Speed oder schneller
NT Server V. 4.0 ( Aktuelle Service Packs beachten)
Pervasive SQL V. 7.0 fur NT (Hinweis: Diese Datenbank gehort nicht zum Lieferumfang
der Biegerei-Software!)

Arcserve fur NT v6.6 oder hoher fur Datensicherung

o Netzwerkprotokoll IPX/SPX fUr Datenbankzugyiff
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Arbeitsplatze Biegesoftware

Mindestanforderung

Windows 95/98

Pentium Il 400 MHz, 64 MB Hauptspeicher

3.5" Zoll Diskettenlaufwerk

VGA-Karte und VGA-Faromonitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmnodus in
MS-DOS achten)

550 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung uber Client fUr Microsoft Netzwerke

Windows NT 4.0 Workstation

Pentium Il 400 MHz, 64 MB Hauptspeicher

3.5" Zoll Diskettenlaufwerk

VGA-Karte und VGA-Faromonitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmnodus in
MS-DOS achten)

550 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung uber Client fUr Microsoft Netzwerke

Empfehlung

Windows 95/98

Pentium Il 800 MHz, 128 MB Hauptspeicher

3.5" Zoll Diskettenlaufwerk

PCI-Bus

VGA-Karte und 15"-Multiscan-Monitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmnodus
in MS-DOS achten)

PCI-Netzwerkkarte 100 MBit-System

570 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder EOOQ), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

Netzwerkverbindung uber Client fUr Microsoft Netzwerke
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Windows NT 4.0

e Pentium Il 800 MHz, 128 MB Hauptspeicher

e 3,5" Zoll Diskettenlaufwerk

e PCI-Bus

o VGA-Karte und 15"-Multiscan-Monitor (auf schnelle Umschaltung in den Grafikmodus

in MS-DOS achten)

PCI-Netzwerkkarte 100 MBit-System

e 570 KB freier Hauptspeicher, 1 MB freier EMS-Speicher (Frame D000 oder E000), 4.0
MB freier Extended Memory in der DOS-Umgebung.

o Netfzwerkverbindung uber Client fur Microsoft Netzwerke

Drucker

Mindestanforderung
e 2 StUck EPSON LQ 870 oder kompatibel
o im Netzwerk verfUgbar (z. B. am Fileserver, Printserver, Remoteprinter)

Empfehlung
e 3 Stuck EPSON LQ 870
e im Netzwerk verfUgbar (z. B. am Fileserver, Prinfserver, kein Remoteprinter)

Fernsupport

Mindestanforderung

e Modem min. 28.800 kBit/s Ubertragunsrate
e AnschluB an einem Arbeitsplatz
e Software: PC-Anywhere 9.2

Empfehlung

e ISDN-Router AVYM MPR3.0 + AVM B1 ISDN-Karte oder

e |ISDN-Router Miro 2000 IPX oder

e Modem 56 kBit/s Ubertragunsrate + PC-Anywhere 9.2 oder
e |SDN-Karte mit CAPI 2.0 + PC-Anywhere 32 9.2
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Unterbrechungsfreie Stromversorgung

Empfehlung

¢ Online-Betrieb

e 1000 VA

¢ Managementsoftware fur NOVELL

e Verwendung fur Fileserver, Maschinensteuerungs-PC

Alternativ

e Online-Betrieb

e 2000 VA

¢ Managementsoftware fur NOVELL

e Verwendung fur Fileserver, Maschinensteuerungs-PC, Drucker, Netzwerkkomponen-
fen

Netzwerktopologie

Mindestanforderung
e 10 MBit-System

Empfehlung

e 100 MBit-System

e Falls 10 MBit-Ethernet verwendet wird, sollte die Verkabelung mit Twisted-Pair-Kabel
durchgefuhrt werden

Bei Neubeschaffung oder Aufrustung solife die empfohlene Hardware als Grundlage
verwendet werden.

Werden auf den Computern weitere Softwareprodukte verwendet, so sind entspre-
chend deren Angaben Erweiterungen einzuplanen.

Netzwerkprotokolle

Mindestanforderung
e |PX/SPX Protokoll

Soliten Sie noch Fragen haben, dann setzen Sie sich am besten vor der Anschaffung
oder Erweiterung mit uns in Verbindung.
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3.1 Programm- und Menustruktur

il 1 Hotline: 09561/80 40 20 6. Statistik
el = ) Tel.: 09561/80 40 0 Hauptmenii - Statisti
. LP-BETONSTAHL 1. Kunden Statistik
LENNERTS & PARTNER FAX: 09561/80 40 40 2. Projekt Statistik
3. Gesamt Statistik
// N 4. Plane Umsatz Erlos
< 5. Monatsauswertung
] ) ) 5. Stammdaten- 6. Vertreter-Statistik
1. Projektbearbeitung 2. Klein-Handel 3. Lagerverwaltung 4. Einkauf verwaltung
|y peenauns ||| mo | |1 ankostanmuaren | |t 3 Kandersiar |
3. Projektdruck 2 Listendruck 2. Warengruppen 2. Offene Bestellungen Eioserormen
. 3. Etikettendruck [ warten 3. Auflistung aller 3. Biegeformen 7
4. Lieferschein/Rechnung 3. Manuelles Buchen " Bestell Pg " 4. Preislisten M -
5. Lager buchen 4. Druck Artikeldaten estell Positionen g ;/Ia':chmen:tamm 8.
. . . Zahlungsa
Projektdruck 6. Lagerort zurlicksetzen 5. Reservierte Menge 7. Druckausgabe 1. Aligemeine Daten 1. Etikettenfarbe
8. Vertreterstamm 2. Druckerdaten wechseln
1. Proj ohne 3. FIBU-Daten 2. Etikettenliste
Preisliste I P v 4. Printqueues 3. Benutzer-
2. Projektbestand mit N B verwaltung
Preisliste 1. Schichtauswahl Projekt-Ausgabe . X 4. Ubergabe FiBu
3. Proj 2.P i . Lieferschein/ 5. Fremdsystem-
Preisliste 3. Lagerorte 1. Preisbindung Rechnung Schnittstelle
4. Proj Zurii 2. Projekte mit fehlenden . . 6. Datenbankpflege
a ich 4.D " Gew{lch(en . 1. Lieferschein - Druck 7. System Info
5. Projekt Planzustand 5. Auftragsbestand 3. Projfikle sortiert nach 2. R_echnung_s - Druck
6. Projekt Plar i 4.P i ;L; i h: ® bsj:ﬁgz:drmk Druckausgabe
ekt~ . Projektgewichts- isli
7. Projekt-Ausgabe vergleich Alle 4. Rechnungsdruck > Preislisten
| Plan-Ui i 5. Proj i wiederholen 1. Kunden-Ausgaben "
L vergleich ohne 5. Belegdruck 2. Lieferantenstamm ; I?A‘:(Izle%r:zlilss\::te
Planverwaltung 1. Zu prod. Plane Nullgewichte 6. Belegdruck 3. Biegeformen 3 Matton-Biege.
2. Zu prod. Plane 6. Projektgewichts wiederholen 4. Zahlungsarten - . g
Preisliste
1. Listen drucken (Liefertermin) vergleich nur 5. Vertreterstamm
2. Etiketten drucken 3. Zu lief. Plane Nullgewichte
3. Lager buchen 4. Zu fakt. Plane 7. Alle Uberlieferten
4. Plan-Ubersicht 5. Gelieferte Pléne Projekte
5. Planparameter —' | 6.Fakturierte Plane 8. Alle unterlieferten
6. Speditionsliste 7. Alle Plane Projekte
7. Lieferscheinliste 8. Alle Plane (Detail)
8. Riickerfassung
—» Projektverwaltung * i i
v A
1. Projekt erfassen/ Verlegen Beleg-Druck Rechnungsdruck Lieferscheindruck
warten Stornierung . .
2. Lieferscheine 1. Verlege-Rechnung 1. Beleg-Druck 1. Rechnungsdruck 1. Lieferscheindruck
3. Rechnungen 2. Verlege-Gutschrift 1. Rechnung-St 2. 2. Sammelrech.druck 2. Lief.Druck (pro Plan)
4. Belege 3. Projekt 2. Beleg-Storno 3. Belegdruck- 3. Rechnungsdruck- 3. Lieferscheindruck-
5. Stornierung 4. AufmaR-Listen Wiederholung Wiederholung Wiederholung
6. Gutschrift anlegen/ 4. Rechnungsliste 4. Lieferschein
warten 5. Rechnungsausgang zuriicksetzen
7. Verlegen 5. Lieferkontrolle

Abbildung 2: Mendustruktur
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4. Vorstellung der Teilgebiete von LP-BETONSTAHL

In den folgenden AusfUhrungen werden kurz die wichtigsten Teilgebiete von LP-
BETONSTAHL angesprochen.

4.1 Projektbearbeitung

Projektverwaltung Projektbearbeitung Projektdruck

Planverwaltung

Abbildung 3: Projektbearbeitung

Die Projektbearbeitung (siehe Abbildung 3) ist fUr die termingerechte Auffragsabwick-
lung zustandig. Es kbnnen neue Auftrage erfaBt und bestehende gedndert werden.
Die Projektfertigstellung und Lieferung wird hiermit Gberwacht.
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Rechnung——————p

Projekt

«———Gutschrift

Plan 1

Plan 2

Abbildung 4: Projektstruktur

Plan 3

Stahlliste

Mattenliste

Zubehorliste

Streckenliste
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4.1.1 Projekiverwaltung

Die Projektverwaltung dient zur Eingabe und Verwaltung von Projekten, deren Planen
und verschiedenen Listen (Stahlliste, Mattenliste, Streckenliste und Zubehdrliste siehe
Abbildung 4). In der Projektverwaltung konnen Sie Projekte erfassen, warten, lIoschen,
drucken und abschlieBen.

Es erscheint folgendes Untermenu:

. Projekt erfassen /warten

. Lieferscheine

. Rechnungen

. Belege

. Stornierung

. Gutschrift anlegen/warten
. Verlegen

NO OO~ WN —

Wenn Sie die Grunddaten fur ein Projekt erfaBt haben, kann mit der detaillierten Bear-
beitung des Projekts in Form von Planerstellungen fortgefanren werden. Jeder Plan
kann aus einer Stahlliste, einer Mattenliste, einer Zubehdrliste und einer Streckenliste
bestehen.

In jeder Liste werden folgende Daten erfaBt:

0 die At des bendtigten Materials

0 die Menge

0 die Biegeform

0O wenn gewunscht, die Maschine, an der das Material bearbeitet wird

In der Streckenliste werden alle Waren aufgefuhrt, die vom Stahlwerk direkt an die Bau-
stelle geliefert werden lbzw. nicht Uber das Lager gebucht werden sollen. Diese Materi-
alien oder Bauteile gehen nicht den Weg Uber die Eisenbiegerei. Das Stahlwerk liefert
die Ware und schreibt auch den Lieferschein hierzu an den Kunden, wahrend die Ei-
senbiegerei die Rechnung stellt.

Einen wesentlichen Vorteil bietet Innen die Kopierfunktion. Diese Kopierfunktion dient
dazu, daB bei ahnlichen Planen nicht ein vollig neuer Plan erstellt, sondemn daB ein
bereits bestenender Plan kopiert und anschlieBend nur noch gedndert werden mui.
Gedndert werden muB hier auf alle Fdlle die Plannummer, da sonst kein neuer Plan
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erstellt wird. Neben den Plandaten werden adlle Positionsdaten der Stahl-, Matten-, Stre-
cken- und Zubehorliste kopiert.

Mit der Funktion "Staff" kdnnen Sie eine Staffelliste erstellen, bei der alle Positionen die
gleiche Biegeform haben, jedoch unterschiedliche BemaBungen. Sie ersparen sich
hierdurch die muhsame Eingabe jeder einzelnen Stanhlposition. Um eine Staffelliste zu
erstellen, mussen Sie bei der BemalBung der Biegeform an dem Element, welches je
Position unterschiedliche Langen aufweisen soll, statt einer BemaRBung eine Variable
(x1, X2, x3) eingeben.

Nach der Eingabe der Daten in die Eingalbemaske berechnet LP-BETONSTAHL die An-
zahl der Untferpositionen oder den Langenabstand zwischen zwei Positionen und erstellt
sodann die Staffelliste.

In dieser Staffelliste kbnnen Sie im nachhinein noch Werte andern, indem Sie eine
Stahlposition auswahlen und in das anschlieBend aufgeblendete Eingabefenster die
gewunschten Daten eingeben.

Eine zusdtzliche, automatische Uberwachung der Auftragsgewichte wird durch die Ein-
gabemaske "Projekt 2" ermoglicht.

Die Eingabe dieser Gewichte dient der automatischen Uberwachung der Auftragsge-
wichte, d. h. daB bei Unter- oder Uberschreitung der zu Beginn eines Projekts ausge-
machten Auftragsgewichte das System bei Projektende eine Meldung einblendet. Soll-
te wahrend eines Projekts das Auftragsgewicht Uberschritten werden, so erscheint e-
benfalls automatisch eine Meldung. Die Eingabe eines maximalen Krangewichts er-
moglicht es, von vorneherein die Bundelgewichte dementsprechend zu gestalten.

Die Projekt-Preisliste ermoglicht es, verknupft mit der Kundenpreisliste und der Grund-
preisliste, individuell fur jedes Projekt verschiedene Preislisten zu erstellen.
Eine Uberschreitung der Preislistengultigkeit wird automatisch angezeigt.

Die Lieferschein-Startnummer wird bei Programminstallation mit Ihnen vereinbart, so
dal nach der Einfuhrung von LP-BETONSTAHL die Numerierung der Lieferscheine fortge-
fuhrt werden kann.

Wichtige Hinweise zum Rechnungsdruck:

Q Fdr Stahl, Matten und Zubehor wird je eine Rechnung gedruckt bzw. kdnnen Kom-
binationen gewanlt werden

U Wie auf dem Lieferschein konnen auf der Rechnung mehrere Plane eines Projekts
gedruckt werden

Es besteht die Moglichkeit fUr ein Projekt einen Sammelrechnungsdruck zu aktivieren.
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Unter dem Menupunkt Gutschrift anlegen/warten konnen Sie in komfortablen Menu-
masken einem Kunden zu einem Projekt Gutschriffen gewdhren und diese auf dem
Drucker ausgelben.

4.1.2 Verlegen

Das VERLEGEMODUL ist in drei, logisch aufeinander folgende Teile gegliedert. Es han-
delt sich um ein eigenstandiges Modul, das auch ohne LP-BETONSTAHL einsetzoar ist.
Die erwdhnten drei Teile des VERLEGEMODUL im Uberblick:

Definieren des Projekts/ der Plane
Erstellung einer Verlegerechnung
Erstellung einer Gutschrift
Erstellung von AufmaBlisten

Der erste Schritt ist es, Projekt und zu verlegende Pldne einzugeben lbzw. zu sperzifizie-
ren. Man kann ein eigenes Projekt im VERLEGEMODUL anlegen oder durch Auswanhl
eines aus LP-BETONSTAHL ubernehmen.

Zu diesem Projekt mussen nun die Konditionen und Preis definiert werden (F2).
Beschreibung der Eingabefelder:

kumulierte Rechnung JJoggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird
eine kumulierte Rechnung erstellt

Rechnung Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird
eine Rechnung erstellt

inkl. PlanaufmaRliste Joggle-Feld™: wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird mit
jedem Rechnungsdruck eine PlanaufmaBliste ausgedruckt

Abrechnungsart durch Auswahl einer Abrechnungsart mit LEERTASTE, wird be-
stimmt, ob Matten nach A) ganzen Matten, B) nach gm o-
der C) effektiv abgerechnet werden sollen

Zahlungen erfassen Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), werden
manuell eingetragene Zahlungseingdnge bei der Rech-
nungsstellung berucksichtigt

Einbehalt Angabe Uber den Einbehalt in %

Einb. v. Neftobetrag JJoggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird der
Einbehalt vom Nettobetrag gerechnet
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Leist. bish. summiert

Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), so er-
scheint zu jeder Rechnung eines Verlegeprojektes eine Auf-
stellung aller bisher verlegten Leistungen

Stahl IV Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Stanl IV pro Durchmesser in DM/to ermog-
licht

gesamt JJoggle-Feld™: wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Stahl IV gesamt in DM/to ermoglicht

Stahl | Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Stahl | pro Durchmesser in DM/to ermoglicht

gesamt JJoggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Stahl | gesamt in DM/to ermoglicht

Gewi-Stanl JJoggle-Feld™: wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Gewi-Stahl pro Durchmesser in DM/to er-
moglicht

gesamt JJoggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Gewi-Stahl gesamt in DM/to ermoglicht

Matten Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Maften in DM/to ermoglicht

Abstandhalter Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fur Abstandhalter in DM/to ermoglicht

Bindedrant Joggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe fUr Bindedraht in DM/to ermoglicht

Abladen JJoggle-Feld™: wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die
Preiseingabe flUr Abladen in DM/to ermoglicht

Listenmatten JJoggle-Feld™ wird hier ein Kreuz gesetzt (LEERTASTE), wird die

Preiseingabe fUr Listenmatten in DM/to ermoglicht. Die Preise
kbnnen in bis zu drei Staffelungen eingetragen werden.

Danach sind die zu verlegenden Plane einzugeben (F4). Die Plane sind in einer Liste
sichtbar und kénnen in der Verlegeplanmaske bearbeitet werden. Auch hier ist die U-
pernahme von Daten (Plane) aus LP-BETONSTAHL moglich. Zu den so spezifizierten PIG-
nen Mmul nun noch die zu verlegende Tonnage definiert werden (F4). Die Liste des zu
verlegenden Materials beinhaltet Materialbezeichnung, Auftragsgewicht und das noch
offene Gewicht. Nach Auswahl eines Materials kann man zu diesem das Auftragsge-
wicht andern.
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Der zweite logische Teil ist die Erstellung einer Verlegerechnung. Beim Anlegen einer
solchen muR zu Beginn das Verlegeprojekt angegeben worden sein, zu welchen die
Rechnung gestellt wird. Danach erhdlt man eine Liste der noch offenen Plane zum
Projekt (F2).

Aus diesen sind die zu fakturierenden Plane auszuwdhlen und mit F10 in die Verlege-
rechnung zu Ubernehmen. Dort kann die zu fakturierende Tonnage zu jedem Plan auf
unterschiedlichste At und Weise definiert werden (versch. Ebenen, kg/%, Rest, exakte
Angabe zu allen Materialien).

Plan

Stahl Matten Absta Listenmatten Bindedraht Abladen

| |
| | | |

Stahl | Stahl IV Gewi Lenton LM bis x1 kg LM bis x2 kg LM bis x3 kg

Durchm. Durchm. Durchm.
6 mm 8mm | | .. mm

Abbildung 5 : Materialgliederung Verlegen

Wurden alle Plane zur Rechnung bearbeitet, konnen die Daten gespeichert werden.
Die Rechnung wird sodann voll automatisch berechnet und gedruckit.

Der dritte Teil, die Gutschrift, rundet das Bild des VERLEGEMODUL ab. Da es nicht aus-
bleibt, dal Positionen gestrichen werden, die laut Kunden noch nicht oder sellost ver-
legt worden sind, stellt die Verlegegutschrift alle Hilfsmittel zur VerfUgung, um zum einen
den Rechnungsbetrag zu korrigieren und zum anderen die betreffende Tonnage zu
sperzifizieren (erhbhen des ,Offenen Gewichts® oder nicht). Zum Anlegen einer Gut-
schrift wird analog der Rechnungsschreibung nach dem Projekt gefragt. Danach kon-
nen Sie eine zum Projekt gestellte Rechnung auswahlen.

Wird keine Rechnung angegeben, so wird nur der Gutschriffenbetrag gespeichert und
in der Kumulierung berlcksichtigt. Auf die zu verlegende Tonnage hat eine solche Gut-
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schrift keinen Einflul. Wurde adllerdings eine Rechnung angegeben, so besteht die
Moglichkeit aus den Planen dieser Rechnung die betreffenden Pldne auszuwdhlen und
in die Gutschrift zu ubemehmen. Dort konnen Sie analog der Eingabe der Tonnage bei
der Rechnungsschreibung die gutzuschreibende Tonnage zu den Planen spezifizieren.
Je nach Art der Gutschrift (Markierung der Gutschrift in der Maske: ,Offenes Gewicht
erhdhen®) wird die so definierfe Tonnage vom Auftragsgewicht abgezogen (z.B. well
durch Kunden selbst verlegt) oder das offene Gewicht zum Plan erhoht (z.B. Teile wur-
den fdlschlich fakturiert: noch nicht verlegt).

AufmaBlisten dienen dem Zweck, alle Verlegedaten noch einmal ausfuhrlich und de-
tailliert darzustellen, da die Rechnungen Uber detailierte Gewichtsangaben und Ge-
wichtsvergleiche (offen-bereits verlegt) keine Auskunft geben.

Diese Listen konnen in unterschiedlicher At und Weise generiert werden:

uber Rechnung es wird die Eingabe einer Verlege-Rechnungsnummer ver-
langt. FUr diese wird dann eine AufmaRliste ausgedruckt.

Uber Projekt es wird die Eingabe einer Verlege-Projekinummer verlangt,
fUr deren Rechnungen die AufmaBlisten gedruckt werden

Uber Projekt gesamt es wird die Eingabe einer Verlege-Projekinummer verlangt,
fUr deren Rechnungen eine zusammengefalte AufmaBliste
gedruckt werden

Verl. Plan-Liste es wird die Eingabe einer Verlege-Projekinummer verlangt,
far deren unfakturierten Plane eine zusammengefalte Auf-
maBliste gedruckt wird

Plan-Ubersicht es wird die Eingabe einer Verlege-Projekinummer verlangt,
fUr deren gesamten Plane eine Aufmagliste gedruckt wird

offene Plane es wird die Eingabe einer Verlege-Projekinummer verlangt,
fUr deren offene Plane eine AufmaBliste in Form eines For-
mulars gedruckt wird. Dieses Formular kann dem Verleger
zum Eintrag der verlegten Gewichte in die Hand gegeben
werden.
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4.1.3 Planverwaltung

In der Planverwaltung (siehe Abbildung 6) erhalten Sie einen exakten Uberblick Uber
den Stand eines Projekts und dessen Plane.

Die Pldne kdnnen

O fdr ein Projekt,

O fur alle Projekte,

0 abhdngig von der Farbe,

0 unabhdngig von der Farbe

dargestellt werden.

Listen drucken Lager buchen Plan-Ubersicht

Etiketten drucken Planverwaltung

Positionsrick-
erfassung

Speditionsliste Ruckerfassung-

Statistik

Abbildung 6: Planverwaltung

Es kbnnen Listen, Etiketten, Lieferscheine und Rechnungen gedruckt sowie die Lager-
buchung durchgefuhrt werden, wobei die Planubersicht anzeigt, von welchen Planen
welche Aktionen bereits durchgefuhrt wurden.
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Die Eingalbemaske ist universell gestaltet, so dal sie in der Planverwaltung fur viele Me-
nupunkte eingesetzt wird. Der Vorteil fur Sie ist, daB Sie sich nicht standig an einer neu-
en Eingabemaske orientieren mussen. Es werden im jeweiligen Menupunkt immer nur
die Eingabefelder akfiviert, die fur die aktuelle Anwendung bendtigt werden.

Listen und Etiketten kbnnen fur Stahl-, Matten-, und Zubehor gedruckt werden.

Beim Lieferschein- und Rechnungsausdruck werden mehrere Plane auf einen Liefer-
schein bzw. auf einer Rechnung ausgedruckt.

LP-BETONSTAHL bietet Innen die Moglichkeit, Lieferscheine und Rechnungen beliebig
off auszudrucken.

Es werden die in den Planen bendtigten Mengen an Stabstahl, Ringstahl, Matten und
Zubenhor aus dem Lager als Lagerabgang gebucht.

Nach dem Anwdhlen des Menupunkts Lager buchen wird die Eingabemaske fur die
Planverwaltung auf dem Bildschirm angezeigt.

Wird die Planliste am Bildschirm angezeigt, so konnen Sie diejenigen Plane markieren,
fUr die die Lagerbuchung vorgenommen werden soll. Nach dem Markieren der Plane
kann die Lagerbuchung als Lagerabgang gestartet werden.

Rufen Sie nach der Lagerbuchung erneut diesen Menupunkt auf, so erscheinen dieje-
nigen Plane, fUr die die Aktuadlisierung des Lagerbestands durchgefUhrt wurde, nicht
mehr in der Planliste.

Mit Hilfe der Schichtauswahl kann jedem Plan vor oder nach der Produktion eine be-
stimmte Schichtnummer zugewiesen werden. Somit ist es moglich, statistische Auswer-
tungen darlber zu erstellen, welche Tonnage eine Schicht in einem bestimmten Zeit-
raum produziert hat (um z. B. leistungstbezogene Vergutungen zu berechnen).

Eine Speditionsliste 1GRt sich einfach durch Eingalbe des gewunschten Liefertermins
erstellen. Es wird eine Speditionsliste erstellf, welche zum angegebenen Lieferfermin
alle Projekte (incl. Bauvorhaben-Beschreibung) und deren Stahl-, Matten-, Abstandshal-
fer- und Zubehorgewichte auflistet.

Unter dem Menupunkt Positionsruckerfassung konnen mittels Laserscanner die gefertig-
ten/gelieferten Positionen rickerfaBt werden. Jedes Etikeft enthdlt einen Barcode, der
auf den AbriBstreifen gedruckt wird und leicht abreiBbar ist. Je nachdem, wie oft diese
AbriBstreifen eingesammelt werden und dann im Buro mit dem Laserscanner eingele-
sen werden, erhalten Sie genaue Informationen uber den Stand der Fertigung bzw. der
gelieferten Positionen.

4.1.4 Planubersicht
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Die PlanUbersicht (siehe Abbildung 7) liefert Piane nach folgenden Kiiterien, zusam-
mengefalt in Listen:

Welche Plane sind zu einem bestimmten Termin zu liefern?

Welche Plane sind bis zu einem bestimmten Termin zu produzieren?
Welche Plane sind noch zu fakturieren?

Welche Plane sind bereits geliefert?

Welche Plane sind bereits fakturier?

Ubersicht tber alle Pléne.

00000 Oo

Gelieferte Plane

Zu fakturierende
Plane

Zu produzierende
Plane

PlanUbersicht

Zu liefernde Plane Fakturierte Plane

Alle Plane

Abbildung 7: Planubersicht

4.1.5 Projektdruck

Sie konnen Projektdaten zu einzelnen Projekten, Bauvorhaben oder Kunden beliebig oft
ausdrucken lassen. Der Projektdruck enthdlt:

a Projektbestand ohne Preisliste
a Projektbestand mit Preisliste
a Projektbestand Preisliste
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Projektbestand Gerwichtsvergleich
Projekt Planzustand

Projekt Plangewichte
Projekt-Ausgabe

OooO0Do

Der MenUpunkt Projekt-Ausgabe beinhaltet das folgende Untermend:

Anzeige aller Projekte mit einer Preisbindung

Anzeige aller Projekte mit fehlenden Gewichten

Anzeige aller Projekte sortiert nach Gewichten

Anzeige aller Projekte mit einem Gewichtsvergleich

Anzeige aller Projekte mit einem Gewichtsvergleich ohne Nullgewichte
Anzeige aller Projekte mit einem Gewichtsvergleich aller Nullgewichte
Anzeige aller Uberlieferten Projekte

Anzeige aller unterlieferten Projekte

[y I iy Wy Wy Wy Wy

4.2 Klein-Handel

In das Ressort Klein-Handel fallen alle Verkaufe an Kunden, die eine geringe Menge
produzieren lassen oder ab Lager kaufen. Es handelt sich also um keine Projekte, son-
dern um AuftragsgroBen, bei deren Auslieferung der Auftrag erfullt ist.

Es erscheint das folgende Untermend:

J—

. Auftragsbearbeitung

. Listendruck

. Etikettendruck

. Lieferschein/Rechnung

2
3
4
5. Lager buchen
6. Listendruck wiederholen
7

. Etikettendruck wiederholen

Mit Ausnahme der Erfassung der Stammdaten eines neuen Kunden ist es somit mog-
lich, einen Auftrag innerhalb dieses Menus vollstandig abzuarbeiten.
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4.3 Lagerverwaltung

Hier werden alle im Unternenmen vorhandenen Materialien verwaltet.

Der Lagerzugang wird automatisch durch den Einkauf gebucht. Lagerabgange wer-
den nach Abgang fur die Produktion erfaBt. Die Lagerwerte werden automatisch mit
dem durchschnittlichen Einkaufspreis ermittelt.

Es erscheint folgendes Menu:

1. Artikelstarmm warten

2. Warengruppen warten
3. Manuelles Buchen

4. Druck Artikeldaten

5. Reservierte Menge

Es wird unterschieden nach:

o Artikelgruppen
e Warengruppen
o Artikeln

Die Funktion "Manuelles Buchen" erlaubt es Ihnen, immer noch in das System
einzugreifen und sellbbstandig Werte aus oder in das Lager zu buchen.

Alle Artikeldaten konnen natlrlich auch ausgedruckt werden.

4.4 Einkauf

Im MenUpunkt Einkauf wird die gesamte Materialbeschaffung abgewickelt. Im Vorder-
grund steht hier die Beschaffung von Stahl, Matten, Abstandshalten, Zubehor und
sonstigen Hilfsstoffen. Auch die Bestellung fUr nicht in die Fertigung flieRende Materia-
lien (z. B. BUromaterial) kann uber das Bestellwesen von LP-BETONSTAHL durchgefuhrt
werden.

Folgendes Menu erscheint:
1. Bestellung bearbeiten

2. Offene Bestellungen
3. Auflistung aller Bestell-Positionen
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e Der Einkauf ermoglicht es, im Dialogbetrielb die notwendigen Bestellungen fur einen
reibungslosen Produktionsbetrielo durchzufuhren.

e FUr jede Bestellposition wird die Bestellmenge in Liefermenge und offener Menge
aufgespalten.

e In einer Ubersicht wird durch die Gegenlberstellung von Gewicht und geliefertem
Gewicht sofort sichtoar, von welchen Materialien vom angegebenen Lieferanten
noch Lieferungen fallig sind.

e Bei jeder Lieferung bzw. Teillieferung werden die Gewichtsdaten aktualisiert.

e In der Bestelliste, die individuell erstellt werden kann, ist fUr jede Bestellposition er-
sichtlich, was von welchem Lieferanten bestellt wurde.

4.5 Stammdatenverwaltung
Hier werden die Stammdaten der

Kunden
Lieferanten
Biegeformen
Preislisten
Maschinen
Zahlungsarten
und der Vertreter

erfaBt und bearbeitet,

Diese kbnnen auf dem Drucker ausgegeben werden.

4.5.1 Kunden- und Lieferantenstamm

Die Daten der Kunden werden beim Erfassen und Warten eines Projekts bendfigt.

Durch die Eingabe einer freien Kundennummer, d. h. einer Kundennummer, die im
Kundenstamm noch nicht existiert, fragt LP-BETONSTAHL vor der Eingabe weiterer Daten
nach, ob der Kunde neu angelegt werden soll. Bei Bejahung der Frage kann mit der
Datfenerfassung fortgesetzt werden.

Wird ein Suchbegriff eingegeben, so wird der Kundenstammy/Lieferantenstamm durch-
sucht. Diejenigen Kunden/Lieferanten, fUr die der Suchbegriff zutrifft, werden am Bild-
schirm aufgelistet.

Wenn Sie eine Kundennummer/Lieferantennummer eingeben, die in der Datenbank
bereits existiert oder einen Kundenstammsatz/Lieferantenstammesatz Uber Matchcode
auswdahlen, so wird der Stammsatz mit dieser Kundennummer/Lieferantennummer aus
der Datenbank gelesen und die Daten in der Bildschirmmaske dargestellt.
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4.5.2 Biegeformen

Die Stammdaten der Biegeformen werden sowohl uber eine Eingabemaske als auch
grafisch erfaBt (siehe Abbildung 8). Die Auswahl einer bereits erfalten Biegeform er-
folgt wiederum Uber Matchcode. Es konnen maximal 9999 Biegeformen gespeichert
werden.

Die Daten der Biegeformen werden bendfigt in:

e der Stahlliste bei der Erfassung der Plane fur ein Projekt und in
e der Mattenliste bei der Erfassung der Plane fur ein Projekt.

/D 1
ClO =

Hil{=—
lipie

LF-BETOMSTAHL

Text

Grid | Map= é% 22

AU bau | MNeu

Erde

=
Abbildung 8: Der Bildschirm des Grafikprogramms
Die Werkzeugbox (lkonen):
rechter Winkel Zeichnen eines rechfen Winkels
Winkel Zeichnen eines Winkels beliebiger Groke
Bogen Zeichnen eines Bogens in beliebiger Groke
Kreis Zeichnen eines Kreises beliebiger Groke
Spirale Zeichnen einer Spirale
Linie Zeichnen einer Linie in beliebiger LOnge
Text Eingabe eines beliebigen Textes
Hilfslinie Zeichnen einer Hilfslinie
Grid Raster einstellen bzw. 16schen
MaRe Beschriffung der Form
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Aufbau Neuaufbbau der Biegeform

Neu Bildschirm wird geloscht fur eine neue Zeichnung
Ende Ende des Grafikprogramms und Ruckkehr zur Biegeform-
maske

Der Zeichenmodus wird durch Mausklick auf die lkone, die hierdurch rot gestellt wird,
akfiviert.

4.5.3 Preislisten

Es erscheint das Untermenu:

1. Stahl-Preisliste
2. Matten-Preisliste
3. Matten-Biege-Preisliste

Die Daten der Preislisten werden Uber eine Eingabemaske erfalt. Die Auswahl einer
bereits erfaBten Preisliste erfolgt wiederum Uber Matchcode. Es konnen maximal 99
Preislisten gespeichert werden.

Nach der Eingabe einer freien Preislistennummer oder nach Auswahl einer Preislisten-
nummer aus der Datenbank wird auf dem Bildschirm die Eingabemaske angezeigt.

Eingabefelder der Preislistenmaske:

Preislisten-Nr. Nummer der Preisliste

Dimensionszuschlag

é6mm Zuschlag fur die Bearbeitung eines Stahls mit 6mm Durch-
messer

. .

. .

. .

Dimensionszuschlag

28mm Zuschlag fur die Bearbeitung eines Stahls mit 28mm Durch-
messer
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Biegeformzuschlag

Aufpr. Lange

Diese Biegeformzuschldge beziehen sich auf die Formen,
die in der Eingabemaske SysTEMPARAMETER definiert worden
sind. Der Zuschlag wird pro Biegeform berechnet. Die Abstu-
fung erfolgt nach dem Schwierigkeitsgrad der Fertigung. In
welcher MaReinheit abgerechnet werden soll, kann mit
LEERTASTE eingestellt werden. Es steht zur Wanhl: DM/St;
DM/m; DM/to

Eingabe, ab welcher Lange welcher Aufpreis pro Tonne ver-
langt wird

Eingabefelder far die Matten-Preisliste:

Preisliste

Matte
Preis
SAP (Lager)

SAP (Bearbeitet)

Schneidepreis
Langsschnitt
Biegungen von - bis

Eingabe einer neuen, einer bestehenden Preislistennummer
oder "MATCH

Eingabe der Mattenbezeichnung und deren MaBe in cm
Eingabe des Stuckpreises in DM

Eingabe des Sortenaufpreises fur unbearbeitete Matten in
DM pro Tonne

Eingabe des Sortenaufpreises fur bearbeitete Matten in DM
pro Tonne

Eingabe des Schneidepreises in DM pro Tonne
Eingabe des Aufpreises fur Langsschnitte in DM pro Tonne

Eingabe der Preise fur Anzanhl Biegungen bezogen auf Stack
oder Tonne (wahlbar mit LEERTASTE)

Wenn Sie eine Preislistennummer eingeben, die bereits existiert oder wenn Sie eine be-
reits erfalte Preisliste Uber Matchcode auswdhlen, so wird diese Preisliste aus der Do-
tenbank gelesen und die Daten in die Maske ubertragen.

Eingabemoglichkeiten nach Anwahl des Menupunkts Matten-Biege-Preisliste:

Preisliste
Biegegewicht/St
1. Biegung

weitere Biegungen

Eingabe einer Preislistennummer
Eingabe einer Gewichts-Staffelung der Matften

Eingabe eines Preises pro Stuck/Tonne (LEERTASTE) fUr die
erste Biegung in Abhdngigkeit vom Gewicht der Matfte

Eingabe eines Preises fur alle weiteren Biegungen in Abhdn-
gigkeit des Gewichts der Matte
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4.5.4 Zahlungsarten

Unter diesem Menupunkt kann eine Bibliothek von Zahlungsarten erstellt werden. Diese
enthadlt die unterschiedlichen Zahlungsbedingungen fUr die jeweiligen Kunden.

Die Bedingungen der Bezahlung werden bendtigt bei Projekt erfassen bzw. Projekt
warten und bei der Rechnungsbearbeitung.

4.5.5 Verreter-Stamm

Die Daten des Vertreters werden beim Erfassen und Warten eines Projekts bendtigt.
Durch die Eingabe einer freien Verreternummer fragt LP-BETONSTAHL vor der Eingabe
weiterer Daten nach, ob der Vertreter neu angelegt werden soll. Bei Bejahung der Fro-
ge kann mit der Datenerfassung forfgesetzt werden.

Wird ein Suchbegiriff eingegelben, so wird der Vertreterstamm durchsucht. Diejenigen
Verreter, fur die der Suchbegriff zutrifft, werden am Bildschirm aufgelistet.

Zusatzlich wird der zum Verreter zugeordnete Gesamtumsatz angezeigt.

4.6 Systemparameter

Die Systemparameter (sieche Abbildung 10) stellen Anwendungen dar, mit denen Sie
Einstellungen vornehmen und Parameter eingeben konnen, die fur alle Funktionen von
LP-BETONSTAHL Gultigkeit besitzen. Sie konnen hier beispielsweise Druckereinstellungen
andern.
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Printqueues

Allgemeine Daten Systemparameter FIBU-Daten

Druckerdaten

Abbildung 10: Systemparameter

Nach Aufruf des Menupunkts Allgemeine Daten wird die Eingabemaske Allgemeine
Systemparameter aufgeblendet.
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Beschreibung der Eingabefelder:

Firmenname

Eingabe des Firmennamens, fur den LP-BETONSTAHL lizenziert
wurde. Der Firmenname wird bei Lieferscheinen und Rech-
nungen automatisch ausgedruckt

StraBe StralRe des Firmensitzes

PLZ-Ort Postleitzahl und Ort des Firmensitzes
Umsatzsteuer HOhe des Umsatzsteuersatzes in %
SchriftgroRe GroRBe der Druckerschrift in Punkten.

Strichstarke

Diese GroRenfestliegung besitzt nur fUr den Efikettendrucker
Gultigkeit

Eingabe der Strichstarke in Punkfen.

Diese GroRenfestliegung besitzt nur fUr den Efikettendrucker
Gultigkeit

Durchmesser x1 Selbstdefinierter Durchmesser fur Stahl
Durchmesser x2 Selbstdefinierter Durchmesser fur Stahl
Durchmesser x3 Selbstdefinierter Durchmesser fur Stanl
Form 1 Schwierigkeitsgrad der Stufe 1 einer Biegeform
Form 2 Schwierigkeitsgrad der Stufe 2 einer Biegeform
. .
. .
. .
Form 10 Schwierigkeitsgrad der Stufe 10 einer Biegeform
Werbetext Eingabe eines Werbetextes moglich, der auf den Rechnun-
gen und den Lieferscheinen erscheint
Anmerkung:

Die Abstufung der Schwierigkeitsgrade wird firmenintern festgelegt.

Die Abrechnung der BiegeformzuschlGge 1 bis 10 kann pro Stuck, Meter oder Tonne
vorgenommen werden.

Die Druckernummern dienen dazu, daB im Netzwerk beim Vorhandensein mehrerer
Drucker vom Printserver der richtige Drucker angesteuert wird. Hierzu ist es notwendig,
daB im Netfzwerk bei der Druckerkonfigurafion und in der Eingalbbemaske DRUCKER- UND
NETZPARAMETER die gleichen Druckernummern fUr die jeweiligen Drucker verwendet wer-
den.
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Diese Druckereinstellungen mussen Sie nur vor dem ersten Ausdrucken, in der Regel
bei der Installation, vornehmen oder wenn sich Ihre Druckerkonfiguration andert.

Das Ausdrucken von Listen und Etiketten kann mit folgenden Druckern vorgenommen
werden:

d EPSON LQ850 oder mit einem EPSON LQ850 kompatiblen Drucker
O NEC P6 Plus oder mit einem NEC Pé Plus kompatiblen Drucker

Unter dem Menupunkt PRINTQUEUES erfolgen die grundlegenden Eingaben der Dru-
ckerverteilung, d. h. was an welchem Drucker ausgegeben werden soll.

Beschreibung der Eingabefelder:

Station Eingabe des Stationsnamens

Listen Eingabe des Druckers fur Listen
Etiketten Eingabe des Druckers fur Etiketten
Lieferscheine Eingabe des Druckers fur Lieferscheine
Rechnungen Eingabe des Druckers fur Rechnungen
Bestellungen Eingabe des Druckers fur Bestellungen
Opti-Liste Eingabe des Druckers fur die Opti-Liste
Sonstiges Eingabe des Druckers fur sonstiges
Kopien Eingabe der Anzahl der Kopien
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4.7 Systemprogramme

Unter dem MenUpunkt Efikettenfarbe wechseln erscheint das Eingabe-Fenster zur Ein-
gabe des Efikettendruckers, fUr den die Efikeftenfarbe gewechselt werden soll. Wurde
diese Eingabe getdtigt, erscheint das Matchcode-Fenster zur Auswahl der Etikettenfar-
e, die als nachste gedruckt werden soll. Wurde eine Farbe angewdhlt (z. B. grun), er-
folgt der Druck der in der Druckerwarteschlange befindlichen Druckauftradge aller (z. B.
grunen) Etiketten.

Der MenUpunkt Efikettenliste gibt einen Uberblick Uber alle bereits bedruckten und
noch nicht bedruckten farbigen Efiketten.

Mit Hilfe des Menupunkts Dafenbankpflege wird die Datenbank auf eventuell fehlerhaf-
te Eintrage Uberpruft. Auf Wunsch werden diese vom System geloscht.

Im MenUpunkt Ubergabe FIBU starten Sie die Ubergabe der Daten an Ihre Finanzbuch-
haltung.

Die ,Benutfzerverwaltung" regelt die Benutzungsrechte jedes im System angemeldeten
Mitarbeiters. Sie konnen somit flr alle wesentlichen Programmfunktionen bestimmen,
welcher Mitarbeiter, welche Daten nicht senen darf, nur sehen darf oder auch veran-
dern darf.

Im Menupunkt Schnittstellen findet der Anwender die fir Ihn vereinbarten Ubergabe-
menus in Fremdsysteme.

In ,System-Info™ sind aktuelle Systeminformationen, wie z. B. die aktuelle Versionsnum-
mer LP-Betonstahl ersichtlich.
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Etikettenfarbe
wechseln

Ubergabe FiBu Systemprogramme

Abbildung 11: Systemprogramme

Benutzerverwaltung Etikettenliste

Datenbankpflege

Ein besonderes Leistungsmerkmal von LP-BETONSTAHL ist das sogenannte Queue-
Konzept fur den Etikettendruck. Hierbei werden die gestarteten Efikettendruckauftrage
in Queues (Druckerwarteschlangen) umgeleitet.

Der Vorteil dieses Konzepts liegt darin, daB die Etiketten, sortiert nach der Farbe, aus-
gedruckt werden und nicht nach der Reihenfolge der gestarteten Druckauftrage.

Es kann auch an mehreren Druckern gleichzeitig mit gleichen oder verschiedenen
Farben gedruckt werden.

Das in Abbildung 12 dargestellte Schaubild soll Innen den Unterschied zwischen her-
kdommlichem Etikettendrucken und dem Etikettendrucken mit Hilfe des Queue-
Konzepts verdeutlichen.
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herkébmmliches
Etikettendrucken: (GX
4 Farbwechsel

Plan A5 Plan A 4 Plan A3 Plan A 2 Plan A 1
gelb rot gelb blau rot

T —

Queue-Konzept:
2 Farbwechsel

Plan A 4 Plan A 1
rot rot

T —

Abbildung 12: Vergleich Queue-Konzept - herkbmmliches Prinzip des Etikettendru-
ckens
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4.8 Statistik

Es erscheint das folgende Untermena:

. Kunden Stafistik

. Projekt Statistik

. Gesamt Statistik

. Plane/Umsatz/Erlos

. Monatsauswertung

. Rechnungsliste

. Vertreter-Statistik

. Vertreter-Monatsubersicht

ONOOT D WN —

Kundenstatistik:

Diese Statistik wertet alle in einem gewunschten Zeitfraum angefallenen Planeinga-
ben/Lieferscheine/Rechnungen zu einem Kunden aus. Zusatzlich wird unterschieden,
ob es sich um Lager-, Strecken- oder Zukaufgeschdafte handelt und ob eine bestimmte
Schicht ausgewertet werden soll. In vollem Umfang enthdlt die Stafistik Angaloen uber
alle Stahlgewichte (in Bezug auf die jeweiligen Durchmesser), Mattengewichte (fur alle
Mattentypen aufgelistet) und Zubehorgewichte (nach Warengruppen gegliedert) de-
ren Umsatz, Materialaufwand und Roherlos (in DM und %).

Projektstatistik:

Diese Statistik wertet alle in einem gewunschten Zeitfraum angefallenen Planeinga-
ben/Lieferscheine/Rechnungen zu einem Projekt aus. Zusatzlich wird unterschieden, ob
es sich um Lager-, Strecken- oder Zukaufgeschafte handelt und ob eine bestimmte
Schicht ausgewertet werden soll. In vollem Umfang enthdlt die Stafistik Angaloen uber
alle Stahlgewichte (in Bezug auf die jeweiligen Durchmesser), Mattengewichte (fur alle
Mattentypen aufgelistet) und Zubehorgewichte (nach Warengruppen gegliedert) de-
ren Umsatz, Materialaufwand und Roherlos (in DM und %).
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Gesamtstatistik:

Diese Statistik wertet die in einem gewunschten Zeitraum angefallenen Planeinga-
ben/Lieferscheine/Rechnungen aller Projekte aus. Zusatzlich wird unterschieden, ob es
sich um Lager-, Strecken- oder Zukaufgeschdaffe handelt und ob eine bestimmte
Schicht ausgewertet werden soll. In vollem Umfang enthdlt die Stafistik Angaloen uber
alle Stahlgewichte (in Bezug auf die jeweiligen Durchmesser), Mattengewichte (fur alle
Mattentypen aufgelistet) und Zubehorgewichte (nach Warengruppen gegliedert) de-
ren Umsatz, Materialaufwand und Roherlos (in DM und %).

Plane/Umsatz/EriSs :

Diese Statistik wird nach Auswahl eines Projektes oder eines Kunden fur einen ge-
wunschten Zeitraum erstellt. Sie enthdlt Projektinummer, Plannummer, Auftragsnummer,
zugehorigen Umsatz, EK-Preis und Roherlos.

Monatsauswertung:

Es erscheint eine Maske, in welcher Sie den Monat sowie das Jahr eintragen. Mit [1 be-
ginnt das System die Monatsauswertung zu berechnen. Diese beinhaltet Umsatz,
Materialaufwand und ROherlos des gewunschten Monats.

Rechnungsliste:

Wahlweise fUr ein Projekt oder einen Kunden kann eine Rechnungsausgangsliste fur
einen gewunschten Zeitraum erstellt werden. In vollem Umfang enthdlt diese zu einer
Rechnungsnummer die entsprechende Kundennummer, den Kundennamen, die Pro-
jektnummer, das Rechnungsdatum, Umsatz, EK-Preis, Roherlds sowie den Roherlds in
%.

Vertreter-Statistik:

Nach Eingabe der Verreternummer und dem gewunschten Auswertungszeitraum wird
eine Verfreter-Statistik erstellt. Diese beinhaltet den Namen des Vertreters, sowie zu den
verkauften Warengruppen zugehorige Umsatze, EK-Preise und Roherlose. Auf Wunsch
kann die Statistik auch fUr alle Vertreter erstellt werden.
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Vertreter-Monatsubersicht:

Diese Monatsubersicht zeigt alle zu einem Verreter und fur den gewunschten Monat
angefallenen Umsatze sortiert nach Warengruppen an. Desweiteren werden jeweils die
EK-Preise sowie Erlose (in DM und %) mit ausgewiesen.

Die Vertreter-Monatsubersicht kann fur einen einzelnen oder fUr alle Vertreter hergestellt
werden.

Fur Fragen stehen wir Innen gerne jederzeit zur Verflgung.

LENNERTS & PARTNER GmbH
MohrenstraBe 12

D - 96450 Coburg

Tel.: +49(9561)80400

Fax.: +49 (95 61) 80 40 40
http://www.lennerts-partner.de
email: info@lennerts-partner.de
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